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Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.1" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.4
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 1200 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Ja
Papierformat:
     Breite: 214.299 Höhe: 300.614 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 350 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 466 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: ZIP
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Aus
     Komprimierung: ZIP
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Aus
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Nein
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Farbe nicht ändern
     Wiedergabemethode: Standard
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Nein

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Nein
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Ja
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Ja
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Ja
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Nein
Bildspeicher: 524288 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de








FORTSCHRITT
AUSGETUFTELT

So individuell wie lhre Ideen und Vorstellun-
gen sind, so individuell sind unsere Losungen.
Profitieren Sie von unserem kreativen Design-
Development-Solution Team, das lhnen Unter-
stiitzung bei lhren Entscheidungen bietet.

In der Vielfalt der Maglichkeiten schopfen wir aus umfangreicher Er-
fahrung von der Fenster- tiber M6bel- und Sanitarbranche und niitzen
diese fiir Sie. Automatisch stellen wir uns auf lhre Bedurfnisse ein und
beraten Sie zu Ihrem Besten. Welcher Kunststoff erfillt die optischen,
thermischen, chemischen und preislichen Anforderungen, Grobent-
wicklung, Machbarkeitspriifung, Kalkulation, Teilekonstruktion in 3D,
Prototyping und Mustererstellungen werden gemeinsam mit lhnen ab-
gestimmt.

Durch modernste Entwicklungstechnologien im virtuellen 3D Raum
berechnen wir schon im Vorfeld die Qualitdt der Bauteile und Bau-
gruppen mit. Sehr rasch entstehen dadurch innovative Produkte nach
Ihren Wiinschen aus einem Material oder fertige Systeme aus ver-
schiedenen Materialien.

ERFAHRUNG

Nach dem neuesten Stand der Technik
konstruieren wir komplexe Spritz- und
Pressformen.

Unser Konstruktionsteam kennt durch langjahrige Erfahrung die
Tucken und Feinheiten der Branche.

Durch die hohe Geschwindigkeit des Datenaustausches im Haus
realisieren wir auch gewlnschte Teilednderungen in kiirzester Zeit.
Genau und verlasslich.

ZU IHREM VORTEIL

H erfahrene Entwickler
m rasche Abwicklung

B Workstations mit CAD/CAM Software
(Solid Works)

H Datenaustausch erfolgt liber direkte
Nahtstellen oder iiber PARASOLID,
STEP, IGES, VDA, DXF, DWG, usw.

ZU IHREM VORTEIL

m erfahrene Konstrukteure

H CAD/CAM Arbeitsplatze
H Moldflow Berechnungen
H Datenaustausch erfolgt iiber direkte

Nahtstellen oder iiber PARASOLID,
STEP, IGES, VDA, DXF, DWG usw.







TEMPO

ZU IHREM VORTEIL

Der Werkzeugbau ist eine der wichtigsten Sta- H spezialisierte Fachkrafte

tionen in der Wertschopfungskette. Motivierte

Spezialisten garantieren lhnen die optimale B Workstations mit CAD/CAM Software
Umsetzung der 3D Konstruktionen in ein

prazises Werkzeug. H Moldflow Berechnungen

Direkte Datenlbernahme und kiirzeste Informationswege aus Ent-
wicklung und Konstruktion sowie modernste Maschinentechnik lassen
bei MKW schnell und effektiv Ihr Qualitatswerkzeug entstehen. z.B.:
Duroplast Pressformen (Harnstoff-Penolharz, BMC), Spritzgieffor-
men, Stanz- und Pragewerkzeuge und Vorrichtungen




AKTIV

Unsere Schnelligkeit und Flexibilitat bringt Ihnen nicht nur einen Vor-
sprung. Mit modernsten Produktionstechniken werden rasch die ver-
schiedensten Materialien verarbeitet. Von Thermoplasten, Duroplast,
Drahtfertigung und -verarbeitung, iber Oberflachenveredelung mit
Pulverbeschichtung oder Verchromung bis hin zu fertiger Montage
von Produktgruppen erfolgt alles im Hause MKW.

ZU IHREM VORTEIL

Spritzgussteile

B spezialisierte Fachkrafte

B Schussgewicht bis 2.000 g

B SchlieBkraft bis 9.000 kN

B produktspezifische Automation

B Mehrkomponentenfertigung, Einlegeteile,...

Pressteile

B Einzel- und Automatik-Kunststoffpressen
bis 400 Tonnen

H automatisches Hochregallager

m produktspezifische Automation




FREUNDSCHAFT

Die gesamte Abwicklung erfolgt durchorgani-
siert und lasst Spielraum fiir kurzfristige
Anderungen zu. Je Fachgebiet betreut Sie lhr
personlicher Partner liber den Stand lhres
Projektes. Kundennahe ist uns ein persdnliches
Anliegen.

Kurzfristig und rechtzeitig liefern wir lhr Produkt in der gewtinschten
Verpackung. Profitieren Sie von dem Service, Ihre Artikel bei MKW zu
lagern und nach Bedarf abzurufen. Auch die Abwicklung Uber ein
Konsignationslager in lhrem Haus ist fir uns eine selbstverstandliche
Dienstleistung.

ZUVERLASSIG

Selbstverstandlich werden bei uns alle MaRnahmen zur Qualitatssi-
cherung von der Entwicklung bis zur Auslieferung des Produktes
systematisch durchgefiihrt. Alle unsere Arbeiten richten sich nach ISO
9001. Unser Mitarbeiterbeteiligungssystem hat das Qualitatsbewusstsein
jedes einzelnen Mitarbeiters zusatzlich geschérft.

Fur lhren Erfolg liefern wir beste Qualitat -
jeden Tag.

ZU IHREM VORTEIL

H verantwortungsvolle Fachpartner
H rechtzeitige Lieferung

H Konsignationslager

ZU IHREM VORTEIL

H organisierte, freundliche Projektabwickler
und Vertriebsmitarbeiter

B engagierte Mitarbeiter im Versand

B Hochregallager







IHR VORTEIL

IHR VORTEIL

Von der Idee bis zum marktfahigen Produkt und Produktkombinationen aus Kunststoff
und Metall inklusive Oberflachenveredelung.
H Alles unter einem Dach.

Daten werden uiber nahtlos iibergreifende CAD/CAM Lésungen weitergegeben.
H Der Kollege sitzt nebenan.

Ein personlicher Partner fiir lhr Projekt.
H Von Anfang bis zu lhrem Erfolg.

Kurzfristige Auftragsbearbeitung.
B Flexibel und schnell.

Sie erhalten lhre komplett fertige Komponente.
B Alles inklusive.

IHR VORTEIL
IN KOMPETENZ, ZEIT UND WIRTSCHAFTLICHKEIT!




MKW Kunststofftechnik GmbH
A 4675 Weibern, Jutogasse 3, Postfach 10
Austria

Tel.: +43(0) 77 32/37 11-0

Fax: +43(0) 77 32/37 11-35

e-mail: office@mkw.at

www.mkw.at




